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Side friction coefficient
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& 2-2 Typical variation of side friction coefficient with yaw angle

256 dBYET FHH LA 20 R Blv BEGERTRE AR
B BEGEE S AR RE R FlR 0 FF L mAETIE S Bk
umaxe FIRAE SR~ HH B2 AR 0 Rl 2 e b B2 B AT
r:"—i—],ﬂ?-o

I REAEGES K

257 MBS fkEe A 3o B R ip o RFE AT D
FRBEGE SR FEE L G OROEIRT o 6 B GEENOTE G G
J#B‘% @;}%"4‘& L] qlﬁ‘]‘ "E’%F Z me’l\iﬂ/f mi‘#kq' ’;T;(l/%%g\;"@‘__
TR B G R TI D T G B e K 2 R e TR M
R R ik SR SRR 73«»*’: RSO E R BETRE BER

oo RIS A r i k"ﬁ*“f B A lé‘%”ﬁa MHEG R
FRRA C AR 2B GFE 7 B e Fl R e
SRR A E R AT R P G R RRT  Bf B AR T B
P BEH SORFIR R o TSR G S L R TIRE 2R

Foo FTPLEIRT o BIRGEGE ¥ k] 0 B FUB D B2 g B A s
’ﬁ M= AE1 BRI 2P Bdif e o L8 - g MAERIFRZ B 5

kR 2 BR s 21 &9 1P o

258 KIS G R I S S T 35
D R N Y N e Y T L I I

AIEA O PR R R A RS H #‘Fﬁﬂ 1 ﬁ;}—gﬁgﬁﬂ/,,\;;sj';%i;}ﬁ% » B
GEEE DR 0 oK KR gx v o 3 2bF &8~ BB ER (reverted

-7-



rubber) RKiFR % o B/ E R 420 2 B HF REORFR 2P 2
Hugag A2 o ff % 1 HAc @] 13 997 0 0 B & 145 Gough#Hd iR 2 = %
bl s L,bhﬁ%s\ - %P G ﬁvsgf‘ﬁ:} e L .
BARBLF LV ERIEIIEBRBEN T CCERZIET > R F o AR
R 2 B R D WA S E E R

¢§§ I BT ORRE A RBE G b 5 e

«~ Direction of motion

/ Zone 1. Dynamic pressure

Zong Iu...,'.:: Zone 2. Viscous pressure
Zone 3. "Dry” contact

Low speed

x

Boundary of slalic_\
tire-grourtd contact area

High speed '

B ?-3 Areas of tirefsurface interface

B BT SR SRR LS

/g,_l‘-]r',—g_-}i_é NN‘},’ghL‘—‘g. %,‘\:‘F‘__P ﬂ»);t\;xﬁ',{‘:_é‘_l??*m}ﬁ
k :,»i‘.h:%fk;i:é"*%ﬂrr B AR J\*/r;a&m‘ PRER 0D - A R
ARy MER HF A ERT O S ABRE AT RS R BRI

2510 = kF# AN ERAREFRAERLFNT L RAERES
@iﬁ'vﬁi’ F 05 —rfﬁ:} (u RE@J ) o *v'\%ﬁ%ﬁ»iﬁ_ﬁgpﬁﬁ%,ﬁ#uf%ﬁ,ﬁ—r
LA R L RS ¢Oféa%?%m%#“ﬁ%
W&%*‘“‘ﬁ%ﬁ"wﬂi PIFIE R OKIFRR S A 2 K% 7~ g

3 EERE AR 7}\4,\ » P R R E R R ‘JE |'£x— o
T&aﬁ"ﬁﬁ:*’”‘@ Bt FRRAFRFEL (BE) RF2Rhd i
G o R SRR T ESITRA R PR R L R
B2 F M e PR ORFUFF AN EF AR BEFARET o ®05
DB RIFR T L s A A }w’ﬁhﬁl‘?”“’ P R R R A T T
é_i 7_| 7};?_'%"’ ,;‘bg 4 ”‘3;-/71:))2\7&1

2511 $3 BB RRFR G v F & FiEo2 o kP WE R Bta
BORFA S K 200CaEREF G % e HOR o Rkt g
BARHBP L FREF LA BFAFRSRAEY a2y e F A0 &

R AP M BT F RS 2 e 4 2 FIARF
K
1

’

ih

-8-



o

%%Jwéégﬁoﬁgﬁﬁﬁ&ﬁ% ot RR S (KRR ALK
)Tfﬁ@%ﬂ‘ﬁ@iﬁT RERE A TR B S B He
BRKFREEL 2B E RO o L MOCAE/E KR
‘?%W“KEHP—o

B IR HC

%ﬁ \»‘“

2512 Bt AL TR BT 4200 s Ho LAk BTG

(Ftp b & 25 ) B (gf - SO FHER TG L0 80 o 4 0 ¥ -
PR KRR (PR E R T8 G BRENG ) 2D e S B
By u%"m#uz\w CRTRAE R A e 2 pEFITARRZE K
zg. °

2r g b it

=10

ETIAS

o

2513 dem ri o A D KA KL TER N ERIT AR L B GEE(p
max) A S HAFE A L E - el kR
BRSSP B A2 ABF R R U B SR RE O b TR T L Rk
Bor o gt BT R 56 & L/ EEFRT 5 709 0 @ AT PR 222 o B Rk
FHIEB0% 0 Tt  RATA G AEHT R EL FLF o HP w2 fei
O LA R RD J s B onE A peff REREERD

peff=0.2 p max+0.7 p max2 ¥u max - >+ 0.7

u eff=0.7 u max ¥y max < g 3 0.7
BB fE A

25.14 jEffe S IR H LS G L L RRAGRIES - - den

iR BT R BUS SR 2 BB e 4 S H LB 2 0.02; § ieRE PR
BB R S 5 T4 R

By | B R

f

2515 K EHIR L G BAFORFER L - 0 2ol 157 4 EEe 2
B 5 [0 Lo g SRR 5 G TR ] BRI 6 RS
—F B ARG LR A R e B Uk R Tk
Al s —r#nf,ﬁ REBEGER? XEFRZPE F2 e
RILA o RIATE R A PR A D M IR o F - AP M Sl R
LgAER (mfFenm) o R B RGE G 2 dk ok o boRl 14 57 R



Friction coefficient (L)

0.8 ‘

——— —A
06 e —be— . Ouartzrte macadam

'—-q
--_-‘- TE— e—

i |
_ﬂ-_-m t---4 e Tt T T TTT pempe
0 0 20 30 4 5 80 70 8 9

Velocity (km/h)

B 2-4 Relationship between braking friction coefTicient
achieved with anti-skid braking on different textured surfaces
at certain operating conditions

2516 §# Afx AL - AR RRE L 6 AED2 B “@:ﬁ(d’ TrE o AR
BB Co B BN ol BT EABE D B SR M2 AL S 1 8
d 1}’9 ’F" EL:UP IRt L;s:f"&ﬁ';;fé‘ o5l Rd o oekER AT AI—HBa

s w4 CEDRIFR G T F o o #m/ﬁ‘ﬁf‘l\!’»m IR I )
lg-%pf—kﬁmm"h’ B2 eni g ﬂr’m/?‘/gf}i‘i ﬁf@«‘fﬁ MR b2 BTGk
%“”Lﬁﬁf@;é?%i kR Bilde s 33T 130 2 2/ (70 &) &%

2517 BB e B e KL SAAERE ’v#ési)i\%a,zfr

CEEA RSB RFFR BB RS S A
%W%ﬁ&&‘%%g%‘%@ %ﬁﬁm&q\%EEJ‘%%ﬁ@“
AR FEE UL ER R TR BT H A R B
AL EEREREV S TS VS BN R LN
RN T Iy A e SR R R

Forz - A F A B

-10 -



311 A4 kFRp2fehd A (£2 2573 2511) Bt d e &
& AcR 2-1 97 0 FRORFE R A G RMILS FREY AT o e
PERAPFZER RS EREEPBEHE LR R AT o B A T
REE LARGBRER S E e FRTFIEES 2 LA B2 BERY
Pt EE G KRR A PFLIRPURR IS 2 R R RT A2 N W
B AR R AR BHREE e RS e R 27
R oL P R RRGR TR B M e 2 B (TR 341 F M2

®) o

10 -
8
]
g 6
2 8
= 4 X
&
o
5
2 , 2
1
f‘{ ———
0

10 20 30
Velocity (m/s)

E 3-1 Variation of total drag of a small tire with wheel RPM and speed

312 & ik R AT i 624[365])k P B (H G kPa) F 3R
2R (Hei 20/ p[H i &)  LEES AR 25L& e G
P R R B S LD (FH R RIn=0.05 2 B GRcE A% B
R U R R 2 e B 0§ p B AR kT R R
PFo W FRB A 2R A mE L mEaE ks o

303 F- BEEG - LHEARFRE FLEEMOVFERY 53
FRL xS g o I % © d Bristol* £ 0223 2 A %Y P 6 AT
bl 3-2 #1F

-11 -



Whee! RPM x 100

0 10 20 30
Ground velocity (mvs)

B 3-2 WVariation of wheel rotation with ground speed and load

%% L&ﬁgw%a% ?%L&&&&Lp%ﬁﬁ%ﬁ’ﬁ& s
B2 it A oitauiE AR M R BT E R E T Ul ik
M E L KRR LR RS B .

315 By ERBEAFORFR G2 g 5 A g SRR RER &
UIEFEOK A B e B P % MEEE AR St I o SRR
RAE > 23 & e /i X122 BAE & fih 3 {2 B2 500 R
PR R Gl e G R R RIT Rk g e
BEIHFHFARTAE SR E M o - KR L FBEE R 2 %E’Ffr/.m’??
ﬁgﬁg’m?%@%@¢ﬁm@%iim%oiﬁ&rﬁ%a?iw%
= 384 —if % ; (Aerodrome Design Manual, Part 3—Pavement) ¢ 7+ 5 i

bl
~p

31,6 2 AT ARG XA 2 ORFIR G2 ONER P B RS
% (the United Kingdom College of Aeronautics ) 4-¥t4F % (284 $r ) 223
%%/”&i o &EFRFFR EEL D ;%ﬁf‘@*’k% » T B8 PIK A

BorEa o FU T ERAL RFR L BHICIEE G R AR 0 Bl 3-3 75 1R
}\"&—/#)i—'fi’%pr'rs BRFEAEHH 2 o

o

-12 -



Tire height above runway (milimetres)

'Water depth (millmetres)

B 3-3 Height of a tire above a runway in different water depths,
surface textures and tire pressures at above aguaplaning speed
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RE| 0.72 0.52 0.42 1.0 65 70
0.66 0.38 0.26 1.0 95 70
* 2 0.68 0.47 0.42 0.5 65 70
0.65 0.45 0.39 0.5 130 70
Skiddometer 0.82 0.60 0.50 1.0 65 210
0.74 0.47 0.34 1.0 95 210

Surface
Friction Tester 0.82 0.60 0.50 1.0 65 210
0.74 047 0.34 1.0 95 210

Runway
Friction Tester 0.82 0.60 0.50 1.0 65 210
0.72 0.54 0.41 1.0 95 210
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5.3 Fif e iR & B 24P B 14
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BliE (LB 5-2) o

0.70 ; :

Friction values

0.40 '
SKD SFT RFT

Nates:

1. Test speed 65 km/h; water depth 1 mim,
2. Mu-meter value of 0.50 used as base in the correlation. The tange quoted is + two standard deviations.

@ 5-2 Correlation chart for friction measuring devices
on compacted snow=- or ice-covered surface
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% - FAANASAsa g i3t 52 - 304 » “,% fie 7 k%2 NASA B-737 &
FAA B-727 &gl /b » T 3|l k= % 302225 £ ¢+ # 45 Mu-meter
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B 5-3 Correlation chart for friction measuring devices
on artificially wetted dry surfaces
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& 5-4 Bu-meter trailer

B 5-5 Processor unit and keyboard for Mu-meter trailer
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B 5-7 The vacuum florescent display umnit and keyboard
for the Runway Friction Tester van
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Transitlon distance, 5,
f |
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Average MU-EFF

Antvik Aircraft SDR/Average MU-EFF comelation equation:
SDR = AMU-EFF + B/MU-EFF* + CMU-EFF + DIMU-EFF' + E/MU-EFF

A = +0.447126 A= +0411022

B = —4.20460E-2 B = -2 B458E-2
C = +4 05005E-3 C = +2.06336E-3
D= -2.3401TE4 D= =1.01815E4
E = 45 61025E-5 E = +2.22342E-5

B A1-2 Alircraft wet’dry braked stopping distance ratio versus average MU-EFF
{(reverse engine thrust not psed during landing)

praEiR > E 4R NASA B8 & AR /B fi R iF 2% 4 % Runway Friction
Tester 2. MFL ## 4 5 &% 2012 MU-EFF 4 € & > 4ot i 7325 T 5
%84 1f £01% MU-EFF & > }* 235 Runway Friction Tester 22 MFL 3+ & @
% 2. MU-EFF & #-6i5 ~ B A1-2 ¢ 04 2fif Rl k2 MFL 22 bl £
BESTARL T R T HE

PR ARA o NASA B & 2R /6 ok iF s (58 M ek 54 2k ]
22) EREHT PRI W A LR B PR G 2 i
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DR R ® P T oA o le g 2t B d Runway Friction Tester
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(MU-EFF) -

6. BRI R 5N
TR R A 48 B (MU-MAX),

(MU-MAX)A=(MU7)(MU-ULT)/(MU-ULT)¢ (1)
3F P 44 £ 1% (MU-EFF),

(MU-EFF);=0.2(MU-MAX)+0.7143(MU-MAX)*? )
TRRE R B (V)a -

(Va=(V)1(VO)A/(VO)r 3)

K R FEE(VC) -
sl 1 (VO)A=6.35/p» 22/ | &
p=roR s H x5 F ko 4)

WRI&R :(VOr 5 d kg o 29 EHpla A2 (£ Al-1)
B 452 T e 4% i & (MU-ULT) :
£ 1 (MU-ULT)2=0.93-0.0011,, (5)

RN

(MU-ULT); % d 9 %30 & 2 Mg (1.6-3.2 2 2/} B ) Hkiplm 2 (%

Al-1)

MU)r d 9753 & Fif e R R R TR A F

(VT)r 3 1 18 (MU 2 $if th ¥ inlié &

Ppfg 7o > + e

T 1 1 A=#u% ; T=Runway Friction Tester

7. 3 & 4§ | - Runway Friction Tester 2. # -] #uif #& 2 (MFL) *t 65 = 2/

RS 055395 22/ G 041 (53 AMis k2 2 ?‘}]?% 3) 1
TR U2 R B 5 MU-EFF § £ B @ il S a2 i
B E7 T34 Al-2 o ¢ MU-EFF @ #-T 0% Sudscizig & 0-278 2 2/
o (0-150 &) $F 0 Fut g ot A Al 2 BB T g Kk
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| PEE2 95 2B/ PEHRIE R T 2 MFL B 5 %2 &4 2 % o
HA LA (DEER AL E - Bl RigRER 65 22 05 0 2
/o) BET P Es (MU-MAX), o
65 22/ B 1 (MU-MAX),=0.5(.76)/1.0=0.38
#9522 /] pF 1 (MU-MAX),=0.41(.76)/1.0=0.312

2 & — 4 (MU-MAX) 5 35 fepl g 2078 707 i o sl o) gl K
FTTEZ B REE BRI

% B2 0NN B ;f;é_#‘?u;"ﬁ‘* %k pliE B T o s 2. MU-EFF & o
%65 2 2/ p& 1 (MU-EFF),=0.2(.38)+0.7143(0.38)°=0.179
£ 95 2 2 /] pF 1 (MU-EFF),=0.2(.312)+0.7143(0.312)*=0.132
HI3 NGB AALL - E 40§ R R RIE R 64 22/ 06 2 2
R AR TH 9
65 22/ BF 1 (V)Aa=65(207.5)/91.2=147.9 2> 2 /.| p¥
95 28 /] pF 1 (V)4=95(207.5)/91.2=216.15 2 2 /.| p&
34 F S S (MU-EFF)A=m(V)ath > 112 d % 3 23 =58 2
(MU-EFF)a £ (V)a (8 > 105 B £ f3 018 2 = 258 o
0.179=147.9m+b
0.132=216.15m+b

m=(0.179-0.132)/(147.9-216.15)
m=0.00068

b=0.179-147.9(0.00068)
b=0.280

(MU-EFF),=0.280-0.00068(V)A (6)
W AR BT 0 0B IFR G R Ve TH B2 T35 MU-EFF & 5 i & ¥

Vp/y/ 2 &% Vg=278 22/ pF (150 &) P& 5 196 22 /-] p5 (106 & ) -
PL6)N T @A (V)a=196 2 2 /-] p¥ (106 & ) 2 T ¥5 MU-EFF & o

S YD SRR TR
o IEE.V65,£/JE3J‘T%!95,£/JE3T
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(MU-EFF), =0.280-0.00068=0.1468* (6)

T 39 5% MU-EFF=0.1468
2SR AL-2 2 S E R S Sy O T 395 % MU-EFF 8 =0.1468 #7%f

o2 FERIEVR/ICEACIBEESE . > 2 2 * B] Al-2 ¥ 2 Antvik & 250 e

SDR = .447126/.1468 — 4.29469E-2/.1468%> + 4.05005E-3/.1468
2.34017E-4/.1468*+5.61025E-6/.1468°

SDE=1.91
gt SDR i (1.91) & &g %/55% SDR=1.68 (d B Al-2)> ¥ frin

/¥ 7l %k Law Runway Friciton Tester ¥} ;%85 :f 22 MFL #c® 5 & 12 o

K oo B MFL & 2 v04p 235 B 3) SRV IS 5 &1 2 51 B g BP0 KiR (T e i
B 278 2/ pF (150 & )~259 22 /] pF (140 & )~ 241 = 2 /] p& (130 &)~
210222 28/ pE (120 &) (7308 > HEE7F44 Al d 228 223
Hip(edeig B 278 2L LLpF (150 &) 7 8 & - 23R BT V)i B T A
AR @ R AR (TR R PR N AL A SgE R o d & 12 ¢ T IR
teirdeid B AT H @ (J MFL 2 ) &9 %6l i8/50% 4% SDR Bk

L ECB TR E R 278 22 )P (150 &) @ 5 0 B &R

F Al-1 i e R R /Pt 2015 Rk
Runway Friciton Tester 207 1.0 91.2
Surface Friciton Tester 207 1.1 91.2
Skiddometer 207 1.15 91.2
Mu-meter 69 1.1 80.5
BE5 1 S ef s 1069 0.76 207.5
NN RO 1207 0.738 220.5

% Al-2 #Fizivd @k B HF 22 2 MFL 2 53+
Bl P R/ AR e 2 B AR

‘ R [EFL(MU-EFF),=0.280-0.00068x196=0.1468
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Loik(FdeiE B FRFT 24 *RFT @ 2b6n **2- 5 sl
(23 /] pE(&%)) % MU-EFF #%;8/#2 SDR &/ SDR

278 (150) 0.1467 1.91 1.63 B3 B o S
259 (140) 0.1552 1.84 1.73
241 (130) 0.1637 1.77 1.76
222 (120) 0.1722 1.71 1.78
(150) 0.1469 2.04 1.76 = 5IE R ST
(140) 0.1547 1.96 1.80
(130) 0.1624 1.89 1.83
(120) 0.1702 1.82 1.86
* 4 MFL j*

R T 39 MU-EFF=1/2 57 % = 32 MU-EFF
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E A2-1 Grease-volume measuring tube, plunger and rubber squeegee

-67 -



LENGTH. L
@ n
55 | 12
sop OF
is b 1.8 b=
. VOLUME = 1 cu. in. (15 ¢u. am.)
Tt 16
351 V4|
= _*I (F T T I1T 0
12+ :
EN '
¢
-y . 1.h = I
|
i
20 L " i i :
. & [ 1.0 1.2 14
INSIDE DIAMETER. & m
L a - i i
15 £h ry: a0 d b |
INSIDE DIAMETER d, &n.
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B AZ-3 Measuring tube filled with grease
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	 第1章 前言
	1.1 本文件係參照國際民航組織(ICAO) 「Airport Services Manual Part 2」及我國機場運作狀況，列舉民航局所轄機場及軍民合用機場供民航使用部分於訂定機場鋪砌道面清潔、維護、檢測等相關程序及作業時所應注意事項。
	1.2 機場當局應於必要時儘速且完善地進行污染物之清除工作，避免其日漸積累，以期提供道面良好抗滑能力與低滾動阻力。
	1.3 機場當局應於道面上之污染物無法完全清除殆盡時，進行機場道面狀況評估，並將相關資訊提供予機場相關單位。同時亦要求各機場道面應進行定期抗滑檢測，並於道面抗滑水準低於民航局所訂定之標準時，進行適當養護。
	1.4 本手冊目標為提供相關規範，冀使各機場得採取適當方法以解決因污染物、碎屑、或氣候等因素所致之航機使用區域之道面問題。
	1.5 不同抗滑檢測儀所得測值間相互關係推導之可能性已為討論多時之課題，ICAO於1972年批准一相關計畫針對用以量測跑道抗滑特性之儀器間所得測值之相關性加以研究。
	1.6 於本手冊中對於「污染物」或「碎屑」之定義如下：「污染物」意指有損道面抗滑特性之堆積物體，例如雪、融雪、冰、積水、泥、塵土、砂石、油或胎屑等。「碎屑」意指不利於航機結構與引擎系統之物體鬆脫掉落部分，例如砂、石礫、紙屑、木屑、金屬碎片與道面碎屑等，此類物品若撞擊至航機機體或遭航機引擎吸入，皆將嚴重毀損航機之操作系統，碎屑對航機之破壞亦稱為「外物侵入破壞」（foreign object damage, FOD）。

	 第2章 通則
	2.1 簡介
	2.1.1 於特定狀況下，航機機輪與跑道道面間是否有足夠抗滑能力將成為航機操作之重要考量，例如在雪地、融雪、道面結冰或積水情況，尤其是當航機以高速起飛或降落時益形重要。對噴射機而言，因其煞停績效主要由航機機輪與道面間之摩擦力提供，而其起飛與降落速度高，同時部分機場跑道長度相較於噴射機所需之降落或起飛長度而言略嫌吃緊，且若於操作過程中遇側風將影響航機方向操控；因此機輪與道面間抗滑能力是否良好，對其而言更為關鍵。
	2.1.2 此等情況之嚴重程度係由適航主管機關以建議航機於潮濕道面上與乾燥道面上之著陸長度需求差異而定。此外，污染物或碎屑之影響亦包括因污染物所致阻力、機身損壞或引擎吸入異物等因素而降低噴射機於融雪或潮濕道面上之起飛績效；有關噴射機於融雪或潮濕道面上起飛績效之對策乃規範於ICAO適航技術手冊（ICAO Airworthiness Technical Manual, Doc 9051）中。
	2.1.3 此外，須將有關道面抗滑性質與航機煞停績效之資訊提供予航機機師與操作人員，以使其進行必要的操控技術或儀器性能調整。若跑道覆有冰雪，此時應進行跑道摩擦係數值評估，並將所得結果提供予航機機師；若跑道潮濕且濕滑，機師應對潛在危險提高警覺。
	2.1.4 於詳述評估跑道道面抗滑或因氣象因素所產生之污染物（如雪、融雪、冰或積水）阻滯影響之需求與方法前，再次強調機場主管當局有責儘速且儘可能完善地清除航機使用區域內之所有對航機使用績效有不利影響之污染物，以根除任何對航機使用績效有不利影響之跑道道面狀況。

	2.2 跑道道面抗滑特性之重要性/航機煞停績效
	2.2.1 於許多航機衝出跑道事件案例中，皆顯示跑道道面抗滑能力或航機煞停績效不足為主要肇因，或至少為造成此類事件之有關因素。除此與飛安相關之因素外，當抗滑能力不佳時，將顯著影響航機操作之規律與效率。跑道道面之建設應考慮於跑道濕滑時仍可提供良好抗滑能力，因此，新建道面之平均表面紋理深度應大於1公釐，亦即需有某些特別表面處理方式以達到此目標。
	2.2.2 跑道道面需有足夠抗滑能力之主要理由有三：
	2.2.3 不論是對航機煞停或方向控制穩定性而言，需注意航機－即使是於地面行走時，皆受相當程度之空氣動力與其他力量作用，而此作用將影響航機煞停績效或對航機主輪造成力矩。當產生不對稱之引擎作用（如起飛時引擎故障）、二側機輪不對稱之煞停績效或遇側風時亦將對主輪造成力矩，而這些因素將嚴重影響方向控制之穩定性，於此情況下，道面之抗滑力將形成平衡此類力或力矩之至要關鍵。就航機方向控制而言，所有航機皆受可接受最大側風之限制，但若道面抗滑能力較差，則此限制亦將隨之降低。
	2.2.4 由於航機起飛與降落時操作準則不同，故其對道面抗滑力降低之影響亦有所不同。
	2.2.5 於航機降落時，跑道道面抗滑作用主要發揮於著陸時，使機輪轉速提高至完全旋轉，此作用對於由電子與機械控制之反鎖死煞車系統相當重要，可協助其達最適操作狀態與最佳曳引能力。此外，具有克服殘餘升力並增加空氣阻力作用的自動減速板與自動煞車唯有於機輪轉速已達適當標準後方可觸發。於實際操作中，常可見主因胎屑堆積而致之道面抗滑力不足而延遲機輪轉速之提升；最嚴重的情況為可能造成單個機輪完全無法轉動，因而造成潛在危險，並可能引起爆胎。
	2.2.6 一般而言，現行航機績效標準與操作需求多為根據乾淨且乾燥道面情況下之抗滑能力而定，亦即為航機煞停力最大之情況，因此於道面潮濕情況下降落所需跑道長度即須增長。
	2.2.7 為抵償因道面狀況不佳（如道面濕滑）所致之航機煞停能力降低，可採增加跑道需求長度、以及降低起飛或降落重量方式以改善航機績效。若擬抵償因相同因素所致之航機方向控制能力降低，則可降低容許側風標準。
	2.2.8 為減輕因道面抗滑能力不足所導致之問題，原則上可採下列二種方式：
	2.2.9 上述第一項僅可改善飛安，但對操作規律與效率並無幫助，且具有下列困難：
	2.2.10 第二項為理想的方法，其主要探討道面潮濕時之問題，而其內容則包含判定道面設計與養護之最低抗滑水準。若跑道得以依循適當標準建造與養護，則顯然可提供最佳的使用狀況，並達成其使用目標。因此，需致力於發展與實施適當的跑道設計與養護之抗滑標準。

	2.3 評估跑道道面狀況之需求
	2.3.1 跑道道面抗滑/速度特性於下列情況下須予以測定：
	2.3.2 於上述狀況下﹐機場業管單位須採取措施﹕

	2.4 污染物之阻滯
	2.4.1 當跑道污染物深度評估報告應用於起飛與降落時之解讀將有所不同，對起飛而言，操作人員將估計污染物之阻滯影響、可能發生之水滑現象、以及根據相關可得資訊所估計之加速－停止距離需求；對降落而言，污染物所產生之阻滯效果反而有助於航機減速。
	2.4.2 對已有污染物之跑道而言，與其致力於改善量測之精準度，或彙報跑道抗滑之特性，更應清除跑道上之沈積物。

	2.5 名詞解釋
	2.5.1 於討論抗滑能力之量測與評估污染深度前，應先對機輪下與機輪附近之現象予以瞭解，為簡化說明，此處僅敘述其性質。
	2.5.2 對未配備防鎖死煞車系統之舊型航機，機師施予愈大煞車則可產生愈大煞停扭力，於煞停過程中機輪逐漸減速，若給予足夠之煞停扭力，則可完全鎖停機輪。假設某航機時速為185公里（100節），且其機輪著陸時速度為148公里/小時（80節），而機輪駛過地面上之速度為37公里/小時（20節），此狀況表示為20%滑動百分比。簡而言之，若滑動百分比為100％，則機輪為鎖停狀態。此現象之重要之處在於：若滑動百分比不同，則機輪產生之摩擦力亦有所差異，圖1-1所示即為道面潮濕狀況下滑動百分比與摩擦力之關係。最大摩擦力產生於滑動百分比10～20％處，亦即新型煞車系統應用以提升煞停效率之原理。
	2.5.3 就抗滑能力量測觀點而言，當以速度為橫軸作圖時，此關係曲線最大值（圖中標示為max）可表示跑道道面（及其上之污染物）之抗滑特性、抗滑檢測儀之檢測速度、或代表一具重現性之標準值，故此型儀器可用以量測道面摩擦係數值。針對積雪或結冰道面之量測結果可提供機師有用之參考，針對潮濕道面之檢測則可供評估道面抗滑能力之用。
	2.5.4 「鎖輪」意指於圖1-1滑動百分比100％狀況下所測得之摩擦係數值 skid，需注意此值低於由最大滑動狀況下所得之max，由實驗結果得知，隨跑道狀況不同，機輪之 skid可介於max之40％至90％範圍。儘管如此，鎖輪式檢測儀亦曾用於道面抗滑摩擦係數值量測，於此情況下，所得測值代表機輪於著陸時轉速提升之可能（spin-up potential）。
	2.5.5 當滾動中輪轉向時，例如當車輛改變行進方向，作用於輪上之力可區分為二個方向分力，其一為沿輪平面之方向，另一為沿輪軸方向，側向摩擦係數為沿輪軸方向分力與垂直作用力之比值。若將不同偏向角之值對偏向角度繪圖，則可得如圖2-2結果。
	2.5.6 由圖中顯示，當輪偏向角大於20度時，側向摩擦係數即無法表現跑道摩擦係數值；併同考慮其他因素，事實上輪將達到最大摩擦係數max。因胎壓、勁度、與速度之差異，側向力與偏向角間之關係亦將有所不同。
	2.5.7 對潮濕或積水道面而言，有數個不同但相關的煞停問題。首先，「正常」濕摩擦係數係指當跑道上有水的情況下，道面摩擦係數將低於道面乾燥時之摩擦係數，此乃因道面與輪胎之間的水無法完全排出，致使輪胎僅有部分與道面接觸所致；且因此時僅有輪胎與水之接觸，故將大幅降低對抗輪胎與道面相對運動之作用力。為於潮濕或積水道面獲得較高摩擦係數，則須外力介入使水膜排除或破裂，以使輪胎得以與道面完全接觸。當速度提升，二者間之接觸時間縮短，作用時間亦隨之縮短，因此抗滑值將隨速度提升而降低，亦即高速時道面將亦顯滑溜。再者，於各種情況下最為嚴重者為水滑現象，亦即航機與道面間為大範圍液體薄膜所隔絕之現象，於此情況下，摩擦係數通常極小，而航機煞車與方向控制終將失效，有關三種主要水滑型式之說明將敘述如下，更進一步有關積水深度及其對水滑影響之準則將於2.1節中說明。
	2.5.8 當跑道潮濕時或當航機速度提升時造成抗滑值下降之主因為黏滯/動態水壓與輪胎/道面之聯合作用。此等水壓作用造成「乾燥」接觸之部分損失，且隨速度提高而增加其範圍，當其接觸部分幾乎完全損失，摩擦係數將降至極小，水滑現象又可分為黏滯、動態、或橡膠還原（reverted rubber）水滑現象。輪胎/道面接觸面不同區域面積對水滑現象之影響、及其隨速度之面積變化情況如圖1-3所示，此圖為根據Gough所建議之三區域概念所構成，第一區內為動態壓力，第二區內為黏滯壓力，第三區之摩擦力終將為零，但可假定其為直接接觸區；隨速度之提升，第三區面積將逐漸縮小，且摩擦係數之降低將與第三區面積成正比，若二輪速度為其水滑速度之相同比值，則可假設其各區域間面積比例一致。
	2.5.9 黏滯水滑發生於相對甚低的速度下，其附著摩擦力之喪失乃因黏滯力作用而使得水無法由輪跡下排出所致，發生黏滯水滑之條件為道面呈光滑平面，且其上為輪胎胎屑所密實覆蓋，或其上已被交通荷重作用而磨光；黏滯水滑發生於潮濕、積水或潮濕的結冰道面，且一旦發生，將持續至相當低速狀況；其發生時機可能為航機擬重新起飛或降落之煞停階段。
	2.5.10 動態水滑發生於速度超過某臨界速度之情況下，此臨界速度值為胎壓之函數，因輪胎下壓力（膨脹壓力）無法於短暫接觸時間內排除輪跡下之水分，此水分之慣性作用將導致動態水滑。若道面粗質紋理不佳且航機速度高於臨界速度，則因積累水深足夠，將產生水滑現象；亦即需符合道面上有相當深度且大範圍之水分，且航機速度亦達臨界速度等二項條件。臨界速度與胎壓直接相關，若胎壓愈高則發生（動態）水滑之臨界速度亦愈高。但是，隨胎壓提升，於達到臨界速度範圍前，濕道面上之摩擦係數將隨之降低。動態水滑通常發生於降落或起飛之高速滑行狀態下。僅0.5公釐積水深度即足以令航機產生水滑現象，於大雨情況下或道面不平整所產生之小水窪即可能產生此等深度之積水。
	2.5.11 對於橡膠還原水滑現象仍有尚待探知之處，依目前瞭解，輪胎與道面間產生約200℃的過熱蒸氣而熔化輪胎上的橡膠。某理論指出融化的橡膠形成封籤防止高壓蒸氣逸失，接著因橡膠還原作用，而於道面上形成「蒸氣清除」的白色印記。橡膠還原水滑現象可能於輪胎非滾動（煞停或未煞停）下之任何狀況、任何速度下長時間發生，因此防止輪胎鎖死為防止橡膠還原水滑現象發生之最重要預防措施。更進一步關於黏滯/動態水滑理論之資料可參見附件一。
	2.5.12 摩擦係數定義為下面二項作用力之比值，其一為維持二接觸平面（航機機輪與道面表面）間保持一致相對運動所需之沿切線方向力，另一與維持二者保持接觸（航機重量平均分佈於機輪接觸面積）之正向力；摩擦係數常以希臘字母表示，意即代表道面表面之相對滑溜程度之量化水準。
	2.5.13 如前所述，防鎖死煞車系統乃設計為作用於接近最大摩擦係數值（ max），但航機煞車系統效率通常為此最大值之某一比例，此效率具有隨速度提升而增加之趨勢，根據某利用舊型系統於潮濕道面上所進行之試驗顯示，此值於速度56公里/小時情況下為70％，而於時速222公里情況將提升至進80％，亦有較新型系統聲稱可提供更高效率。對目前已配備於許多航機上之防鎖死煞車系統，其有效煞車效率  eff 依經驗建議為：
	2.5.14 滾動阻力係因輪胎與其支撐平面間之塑性變形所致阻力，一般而言，輻射紋狀航機機輪之滾動阻力為其垂直荷重之0.02；當輪胎滾動時，滾動摩擦係數勢必小於輪胎與道面間之摩擦係數。
	2.5.15 水是橡膠表面最好的潤滑劑之一，且如同1.5.7所述，輪胎與道面接觸面間之水分排除與水膜貫穿皆須耗時。有數個與跑道道面參數與輪胎－道面接觸面間之排水能力相關，若跑道道面具有良好粗質紋理，可讓水分由輪胎下排除，則可使摩擦係數較不受速度之影響；反之，若道面粗質紋理不佳，則於速度提升時抗滑能力將大幅降低。另一相關參數為紋理之尖銳程度（細質紋理），基本上其決定道面之抗滑水準，如圖1-4所示。
	2.5.16 當速度提升時，二種開放紋理表面A與D之摩擦係數微幅下降，然而B與C之摩擦係數則有較明顯下降趨勢；摩擦力/速度曲線之斜率乃主要由粗質紋理提供，摩擦係數值之大小則由表面粗糙度決定，A與B之細質紋理較為尖銳，C與D則較為平滑。故由抗滑觀點而言，道面表面應經常保持尖銳的與開放的紋理，抗滑/速度曲線應指出潮濕道面上之摩擦係數變化，尤其應包含高速下狀況，例如，接近130公里/小時（70節）或高於此值。
	2.5.17 輪胎與跑道道面間之表面紋理受多項因素影響，包括速度、表面紋理、跑道污染物類型、污染物深度、輪胎橡膠組成、輪胎結構、輪跡型態、輪跡表面溫度、輪胎磨耗、胎壓、煞車系統效率、煞車扭力、機輪滑動比例、及季節等，部分因素間亦有相互影響，且個別因素對摩擦係數之影響亦有程度差異，其中對濕摩擦係數與摩擦係數/速度關係影響最為顯著者為跑道表面之細質與粗質紋理。關於表面粗質/細質紋理特性與輪胎摩擦績效之進一步資訊提供於附件二。


	 第3章 抗滑基本影響因素之評估
	3.1 積水深度與其對動態水滑之影響
	3.1.1 產生水滑現象之臨界速度（參見2.5.7至2.5.11）取決於其如何定義，如圖2-1所示，若將水滑速度定義為液體阻力與速度曲線中，液體阻力最大時之速度，則此速度將與機輪停止旋轉之速度不同。機師對前者並無興趣，但須瞭解何時輪胎與道面間將因摩擦力不足而無法令轉速提升，此於無法有足夠煞車力時為抵抗滾動阻力之來源。此狀況可能產生於道面與輪胎間仍有些微接觸，但其仍不足以使機輪旋轉。當輪胎與道面完全不接觸時，此時速度將較接近液體阻力停止增加之點（即圖3-1實線之尖峰值）。
	3.1.2 動態水滑將開始於近似於624[365]乘以胎壓（單位為kPa）平方根之速度（單位為公里/小時[單位為節]），此過程並未完全為人所知，係由某配有檢測儀器之航機於煞車作動時量測＝0.05之摩擦係數值試驗中偶然發現的；根據機輪速度之記錄顯示，當每次自動煞車系統作用致其減速時，皆因滾動阻力不足而無法令機輪轉速提升。
	3.1.3 另一個要點為，一旦發生水滑現象，須令地速低於水滑速度甚多方可再次令機輪轉動，此現象已由Bristol大學以23公分輪試驗中明白顯示，如圖3-2所示。
	3.1.4 值得注意的是，於胎壓206.8kPa、荷重90公斤情況下，輪水滑速度約為23公尺/秒，但無法回復地速直至速度降至9公尺/秒；當輪荷重改變時，水滑速度亦將改變－若將水滑速度假定為輪轉速降低之速度。此實驗之應用為：於航機速度降低至某個遠低於水滑速度之數值前，航機機輪將無法再次觸及足以提供有效煞停力之接觸面。
	3.1.5 顯然地，動態與黏滯水滑現象僅發生於跑道上有相當深度水膜而足以阻擋水分自輪胎接觸面快速排除以獲得直接接觸時，故此現象成為排水問題，且主要為跑道粗質/細質紋理之問題，而輪跡型態之影響相對較輪跡處排水為小，若輪胎具有適當胎紋則可提供額外的排水管道，但若胎紋磨損至其容許限度下則其效果將降低。一般同意若跑道道面之粗質/細質紋理適當，則可大幅降低水滑現象發生之風險。本項於「機場設計手冊第三部分－道面」（Aerodrome Design Manual, Part 3－Pavement）中亦有介紹。
	3.1.6 為決定不同道面紋理對產生水滑現象之水膜深度門檻，英國航空學院（the United Kingdom College of Aeronautics）針對掃紋（非鋼梳）與刮槽混凝土道面進行水滑試驗，於各種表面之輪跡處建水塘，並將量測設備埋入道面，因此可量測產生水滑現象之輪胎距道面高度，圖3-3即為根據水膜深度與輪胎高度資料繪製而成。
	3.1.7 由圖中可發現，於胎壓827kPa機輪作用於掃紋道面之情境下，一旦產生水滑現象（可能於小水坑中發生），且水膜深度大於0.6公釐，則機輪將無法再與道面保持接觸；若胎壓愈高，則發生水滑現象之水膜深度亦愈厚。此外，若道面粗質紋理愈粗糙，則水膜深度門檻愈高。此項實驗亦發現一旦達臨界水膜深度，則水滑現象將於數毫秒鐘內發生。道面排水性能良好且具適當紋理為降低水滑現象發生風險與提高潮濕道面抗滑能力之最主要關鍵。
	3.1.8 因不同道面紋理條件下水膜深度門檻亦不同，則至為重要的是將其解讀為具實用性的資訊。須採用特定方法或儀器進行紋理量測，而因骨材尺寸、形狀與稜角性皆相當重要，故亦採用數項不同方法與量測技術，各方法與技術之相關內容將於2.3節中介紹。
	3.1.9 顯然於部分國家，目前已提供跑道水膜深度之資訊，而部分國家則採優先跑道系統，即為於道面潮濕情況下，更改降落跑道為較長且/或側風較小的跑道。
	3.1.10 亦曾考慮是否可以水膜深度量測取代跑道抗滑檢測。為達此目標，曾執行以「釐清水膜量測儀之功能需求」為目的之研究，由其結果顯示，該儀器須符合下列需求﹕精確、使用簡易、操作快速、至少可量測10公釐水膜深度範圍，且其佔用跑道時間須減至最低，而其讀值不可受跑道水層之鹽分濃度影響。目前國內外機場所採用之儀器無一可符合上述條件，盡管其中至少有一台儀器以研究目的而言可滿足需求條件，但顯然地，開發一台滿足上述所有需求條件之儀器是不可行的，主要原因即為﹕與其開發水膜深度量測儀器，致力於改善道面紋理與跑道排水應更有助益。該儀器僅對罕見之極大雨勢有些重要性，且儘管符合上述需求條件之儀器已成功開發，另一難題為跑道上佈設之儀器數量與位置。綜上所述，以量測道面抗滑特性為目的而標準化水膜量測儀器是不可行的。
	3.1.11 其他考量﹕水膜深度僅為考量項目之一，其密度與黏滯性為更重要因素，對任何可量測深度之水膜而言，其密度、黏滯性、道面紋理、輪跡設計/磨耗、以及跑道污染物等因素皆須於進行任何評估前納入考量。

	3.2 道面表面污染物
	3.2.1 若跑道道面出現液態污染物(如濕雪、融雪、或積水等)，將對航機操作產生嚴重影響。因不同污染物之本質差異與其深度之關鍵影響，形成完整評估沈積物阻抗之困難。有關自融雪或積水跑道起飛之操作對策介紹於ICAO適航技術手冊。
	3.2.2 當航機於積有相當深度液體之跑道上操作時，尤其當抗滑值已相當低且有可能發生水滑現象之條件存在時，阻礙機輪自由滾動之力量即稱為「沈積物阻力」。更具體而言，沈積物阻力可區分為下列因素：
	a) 流體排除阻力、
	b) b)機輪減速旋轉特性、
	c) c)機輪噴濺型態與流體噴濺阻力。基於實機測試與地面運作測試結果顯示，沈積物阻力大小為下列變數或其組合之函數，即地速平方、垂直荷重、胎壓、液體密度、液體深度、及機輪位置。
	3.2.3 當未減速輪胎於積有流體之跑道上滾動時，此運動中的機輪接觸並排除跑道上的積水，液體之動量變化產生作用於輪胎與道面表面之流體壓力，此壓力之水平分力稱為「流體排除阻力」或是前進阻力，垂直分力則稱為「流體排除升力」或是導致動態水滑潛能與機輪減速旋轉傾向之作用力。沿前進方向之流體作用力包括「流體噴濺阻力」與「流體噴濺升力」，其發生於機輪所排除之部分液體以噴霧型態濺出並撞擊於航機其他部分，例如輪胎、起落架、高度升阻裝置、與後置引擎等。
	3.2.4 流體排除阻力為航機起飛加速時不可或缺之重要因素，同時亦對航機減速過程有所影響，然而，其對航機減速之助益為其對摩擦係數之衰減與對水滑現象之潛在發生可能所抵銷。
	3.2.5 如前所述，因表面污染物所產生阻力而導致之問題將影響航機起飛，而沈積物阻力之增加與速度平方成正比，當沈積物阻力與側向壓力相等時，將達到其臨界速度；若航機速度低於其起飛速度，航機將無法脫離地面。除速度以外，沈積物阻力將隨其深度與密度而變，該二項因素－尤其是深度－於跑道全段中並非均一，故可得知該問題之複雜性。此外，對航機而言沈積物阻力可分為二個主要部分，即遭機輪排開之污染物，以及遭機輪揚起而致敲擊航機之物體，此亦表示，沈積物阻力將因機型而異。
	3.2.6 測量液體深度的方法之一為以尺規或其他設備讀取多個讀數後平均，若液體深度平均則可得甚佳結果，然於實際上均勻深度液體之發生機率甚低。
	3.2.7 機師須瞭解特定液態污染物於允許起飛範圍內之最大深度，且需有以三分間距列示之跑道狀況報告，其中第二與第三區段狀況為最重要的。

	3.3 道面表面紋理
	3.3.1 道面表面紋理為提供潮濕跑道抗滑能力之主要來源，跑道道面表面紋理可區分為粗質與細質紋理，粗質紋理為由骨材或其他人為紋理（如刮槽）所致之粗糙表面，為道面排水之主要管道，其可以多種方法量測。細質紋理為單一骨材表面之紋理表現，可經接觸感受但無法直接量測，主要功能為貫穿極薄水膜。亦即粗質紋理以其提供大量排水之功能減低動態水滑現象發生機率，細質紋理則藉其貫穿極薄水膜之功能減低黏滯水滑現象發生機率。因二種紋理對抗滑能力皆有其重要性，故歸納得知，可僅以量測粗質紋理獲得一大致趨勢，且據目前已有資料顯示，粗質紋理較明顯者確可增加潮濕道面之抗滑能力。ICAO 第14號附約內敘明新建道面之平均粗質紋理深度不應低於1公釐，以於道面潮濕時提供良好抗滑能力。儘管小於1公釐之粗質紋理仍可提供良好排水，但因跑道隨開放使用將逐漸損壞，故當跑道新工時應要求其紋理深度大於最小值，若否，則完工後可能即須進行養護。
	3.3.2 因此，藉由測量道面表面粗質紋理方法評定摩擦係數/速度曲線梯度為一合理方法。為獲得平均紋理深度，需於跑道全區抽調具代表性的樣本，抽樣數量則取決於道面表面紋理之差異狀況。未達此一目的，於進行道面表面粗質紋理量測前，應先行進行道面目視檢測以瞭解道面表面之顯著變化情況。
	3.3.3 一般咸認測量道面表面紋理深度之最適用方法為油脂塗布法與鋪沙法，此二種方法以及其他可用方法之介紹說明如下。
	3.3.4 將已知體積之油脂或細沙鋪滿於已知面積上，直至填滿所有空隙，將此已知體積除以已知之塗布面積，則可得空隙之平均深度。所得結果僅可得知摩擦係數/速度曲線之速度影響，但此法已由實驗方法驗證（參見1.5.15）。
	3.3.5 鋪沙法與油脂塗布法之量測實例介紹如下。
	3.3.6 下列方法亦可用於量測表面紋理：
	3.3.7 利用上述方法可測得一近似的道面糙度指標。對於採體積量測者，砂粒或油脂所涵蓋面積即為一種指標；而其體積與面積之比值則稱為平均紋理深度；長度量測所測得之沿道面表面剖面長度與基準線長度之比值則稱為剖面度（profile metalling）。經查詢以確認是否已發展剖面比值與修正糙度值間之關係，結果顯示該二項因素間尚無關係式之發展，僅可得知對於粗糙道面該比值將大於1.05。
	3.3.8 用以鋪築跑道道面之礦石應於使用前先經實驗室實驗其抵抗磨光特性，此外，於交通荷重作用底下抵抗碎裂之健度亦為實驗重點，有關跑道道面紋理之內容詳見機場設計手冊第三部份－鋪面。
	3.3.9 如前所述，於工程上迄今尚無法直接量測以決定單一骨材於細微尺度之糙度要求標準。然而，因不良的細質紋理將導致跑道道面抗滑能力之降低，故須強調其重要性。細質紋理因交通荷重與天候作用將逐漸剝蝕，且其速率較之於粗質紋理所需時間為快。

	3.4  不平整度

	 第4章 潮濕道面抗滑能力之決定與表示
	4.1 通則
	4.1.1 對潮濕時將變得濕滑的跑道道面而言，提出相關資訊是有其操作上之必要。為達此一目的，應定期量測跑道道面之抗滑能力以確保其值未低於可接受標準。潮濕跑道道面之抗滑特性指標可由抗滑檢測儀獲得，然而，需由更進一步依經驗建立儀器量測結果與航機煞停績效之相關性；儀器量測結果涉及多項變數，包括跑道溫度、胎壓、測試速度、輪胎操作模式（鎖輪式、滑動式）、防鎖死煞車系統效率、檢測速度與水膜深度等。
	4.1.2 摩擦係數之量測已被肯定為決定道面抗滑狀況之最佳基準，道面摩擦係數於機輪煞車作動但仍處滾動狀況下之某個滑動百分比時將達最大值。目前已有數種方法應用於摩擦係數之量測上，基於實務考量，對特定機場而言通常將選擇其最適用方法。實際操作上要求評估道面抗滑能力所採用方法需具有一致性，若該儀器可沿跑道全線連續量測最大摩擦係數（滑動率介於10％～20％），則所得結果將更具參考價值。
	4.1.3 現有技術尚不允許直接且立即轉換抗滑檢測儀所測得之潮濕跑道道面抗滑能力為航機煞停績效，然而，潮濕跑道道面之抗滑能力已被發現將維持一致，而僅隨時間有緩慢降低趨勢，其降幅隨使用頻率而異。此項發現有助於減低持續進行潮濕道面抗滑檢測之需求。由試驗結果顯示，於相似污染狀況下，抗滑檢測儀與航機之有效煞停並非直接相關，但具間接關連性。經由於不同粗質/細質紋理道面、以數種速度所進行之試驗結果亦顯示，抗滑檢測儀之檢測結果確可提供機場主管當局作為辨別跑道道面抗滑能力良窳之依據。因此，總結上述，以定期檢測方式確保跑道道面抗滑能力維持於可接受標準之上，得以取代對潮濕道面上抗滑能力操作基準之呈報。
	4.1.4 進行定期量測之目的有二，其一為鑑定訂出低於標準之跑道，並且需將該區域位置提供予機師；其二為提供機場主管當局有關跑道道面狀況之質化訊息，使當局得據以客觀地提出養護計畫並調配預算。
	4.1.5 理論上道面潮濕時抗滑能力之優劣須參考航機適航檢定準則，然而，目前國際間並無關於潮濕道面上航機適航檢定準則之協定；儘管如此，部分國家具有應用特定儀器於檢測道面潮濕時抗滑能力不佳跑道之程序的實務經驗，其所獲得之經驗亦對其他國家建立其各自之檢測程序有所助益；雖此程序與航機績效之關係並非十分精確，但所得結果仍適於鑑別跑道道面抗滑能力之優劣。
	4.1.6 機場用以評估跑道道面之標準應公佈於飛航指南（aeronautical information publication, AIP）中；當發現道面狀況已不符合此標準，則於改善措施實施前，應將此資訊公布於飛航公告（Notice to Airman, NOTAM）中。
	4.1.7 此外，對新建或重鋪道面，得檢測其抗滑/速度特性以確認是否達到其設計目標。此項檢測以具自動釋水系統之抗滑檢測儀以二至數個速度進行，檢測道面潮濕但清潔狀態下之抗滑值，進而求算全段跑道於每一檢測速度之平均值。因局部檢測之抗滑檢測儀可能提供錯誤訊息，於此檢測中採用可連續量測之檢測儀應較合適。此項量測結果提供一使用中的數值，其檢測結果為跑道全段綜觀之抗滑水準，因其檢測範圍包含跑道中段相當長、不受胎屑堆積影響的區域。

	4.2 檢測
	4.2.1 檢測潮濕道面抗滑能力之理由有下列數項：
	4.2.2 應於跑道新建完工或重鋪道面完工後進行評估，以瞭解道面潮濕時之抗滑能力，儘管隨跑道開放使用，抗滑值將逐漸降低，但此值可代表跑道中段不受胎屑堆積影響之相當範圍區域的抗滑水準，因此為一具使用意義的數值。進行評估檢測時道面需保持清潔，若無法於檢測前清潔跑道，則為提出初始報告，可以於跑道中段之部分區域進行檢測。
	4.2.3 抗滑值為檢測儀量測結果之平均值，若跑道主要部分之抗滑能力有顯著差異，則可分別求算每一區段之抗滑值，對於抗滑值之決定，採100公尺為區段長度應可具有代表意義。
	4.2.4 對既有道面而言，應定期進行抗滑檢測以掌握跑道潮濕時之低抗滑水準狀況，機場當局應訂定可容許之最低抗滑標準，其值應高於跑道被歸屬於濕滑狀態之抗滑值，並將此值公佈於民航局之飛航指南（AIP）中，當發現跑道整體或其中部分區域之抗滑值小於此標準時，則應將此資訊以飛航公告（NOTAM）方式公佈。機場當局亦應建立養護計畫標準，當抗滑值低於此值時，應採取適當改善養護措施以提升抗滑水準，而當跑道整體或其中部分區域之抗滑值小於最低抗滑標準時，應立即進行改善養護措施。抗滑檢測間距應足以於跑道抗滑狀況低落前確認其需進行養護或特殊表面處理。檢測間距乃依據下列因素決定，包括航機機型與使用頻率、氣候狀況、道面類型、道面服務與養護需求等。
	4.2.5 為提供各跑道間一致而資以比較之基準，對於既有、新建或重鋪道面之抗滑檢測應採用配有光面胎之連續式抗滑檢測儀；檢測儀需有自動釋水能力，以於進行抗滑檢測時提供至少為1公釐深度水膜。
	4.2.6 當懷疑跑道道面抗滑能力因不適當的剖面斜率或道面凹陷所致之排水不良而導致抗滑能力降低時，應增行道面抗滑檢測，然而此時為於自然天候，亦即局部降雨狀況下進行；此項檢測與前述檢測不同，於降雨狀況下所進行者，其排水不良區域之水膜深度通常較大，因此較之於採自動釋水狀況所行檢測，更可反應出因抗滑值偏低而具有水滑現象發生可能之問題區域。若無法於自然降雨狀況下進行檢測，則亦可採模擬方式進行此項檢測。
	4.2.7 即使當抗滑水準高於機場管理單位所定義之跑道滑溜狀況，亦有可能因異常狀況發生而致使跑道濕滑。此狀況已知發生於特定地區，於長期乾季後所降下之初場降雨將使得跑道呈現非常濕滑狀態，而並非典型的潮濕跑道整體抗滑能力不足現象，這種狀態為暫時性的現象，且於持續降雨沖洗跑道後即會自動改善。目前相信此現象乃導因於跑道污染物之乳化現象，而該類污染物可能為由鄰近工業複合物所產生。類似現象亦於沙漠或沙地地區之跑道上發現，此外，於潮濕熱帶氣候地區，可能因微真菌而導致此種現象發生。當機場跑道發生此類現象而懷疑跑道可能變得濕滑時，應儘速進行抗滑檢測，並持續檢測直至濕滑現象自動改善。
	4.2.8 當前述檢測結果發現僅有部分區域道面滑溜，應發佈相關訊息並採取改善措施。
	4.2.9 需注意當於潮濕道面上進行抗滑檢測時，與積雪或結冰道面狀況不同的是，潮濕道面上之抗滑值將因檢測速度之提升而降低，是故當以較高速度進行檢測時，抗滑值之變化速率將形減小。於影響摩擦係數的輪胎與道面因素中，紋理為相當重要的一項因素，若道面具有良好粗質紋理，得以讓水由胎面或輪胎下順利排出，則抗滑值可較不受速度之影響。反之，若道面粗質紋理較差，當速度增加時抗滑值之降幅將較大。因此，不論是否需採行樣戶措施，進行道面抗滑檢測時須以數種速度檢測以獲知其摩擦係數/速度變化關係。
	4.2.10 當進行潮濕道面之抗滑檢測時，若可於可行範圍內將相關因素予以準確量測，則可獲得準確之檢測結果。其相關因素如抗滑檢測儀之校估、檢測儀之可靠度、輪胎型式、設計、狀況、胎壓、滑動率、道面水量等，皆將對特定跑道之抗滑值有顯著影響，因此，需對檢測技術採最嚴格控制。
	4.2.11 機場當局應備有之抗滑標準包括：
	4.2.12 同時建議採用數個速度進行潮濕道面之抗滑檢測以獲取跑道抗滑能力之足夠資訊，就此方面而言，需注意當跑道潮濕時，若僅採單一速度進形減測，可能無法發現道面粗質紋理或細質紋理不佳之影響。
	4.2.13 因摩擦係數受道面紋理影響甚鉅，而道面紋理可能因建材來源與建造方法而異，且跑道道面使用率不一，或有不等程度之胎屑堆積，皆將影響道面之基礎抗滑值。因此，跑道全段皆應納入檢測範圍內，橫向檢測位置則應包括二道軌跡，亦即跑道中心線兩側距中心線3公尺或主要航機行經位置，對供混合廣體與窄體客機使用的跑道而言，檢測位置應位於距中心線5公尺處。
	4.2.14 為降低因採用不同道面紋理終飾技術所致之抗滑檢測結果差異，抗滑檢測應雙向進行並取其平均值，若雙向檢測結果差異甚大，則應探討其差異產生原因；此外，若於距道面邊線5公尺處進行抗滑檢測，則可提供未經磨耗或遭異物污染表面測值可供比較跑道中心航機使用區域之結果。
	4.2.15 連續式抗滑檢測儀（例如Mu-meter, Runway Friction Tester, Skiddometer或Surface Friction Tester）可用以量測潮濕道面之抗滑值，他型抗滑檢測儀若可符合5.2節所述規範內容，並與上述至少一型儀器具相關性，則亦可採用。於無抗滑檢測儀情況下估計抗滑值之方法介紹於附錄5。

	4.3  呈報
	4.4  低抗滑能力之說明
	4.4.1 若因抗滑能力不佳，而使跑道或其中部分區域於道面潮濕時將顯滑溜，且可能對航機之煞停績效與方向控制皆有顯著損傷，則應提出相關資訊。
	4.4.2 建議確認跑道濕滑狀態下之降落跑道長度需求，如航機飛航手冊中所訂定，且需低於可用之降落跑道長度。若將拒絕起飛之發生機率納入考慮，須進行定期檢測以確認可能用於緊急煞停之道面部分其抗滑能力是否足夠。如發現航機於可用跑道長度與其他限制條件下，自V1（決策速度）開始減速之安全煞停距離不足，則可能需降低起飛重量或需延遲起飛直至狀況改善。


	 第5章 跑道抗滑檢測儀
	5.1 標準化之可能性
	5.2 新型抗滑檢測儀之準則
	5.3 抗滑檢測儀間之相關性
	5.3.1 多年來，數個國家已就發展不同抗滑儀間相關性之可能性進行多項測試。於1989年，美國進行一項以發展可用以確認輪胎績效與人工浸濕道面狀況可靠度標準為主題之計畫，而後亦以四種抗滑檢測儀進行相關性測試（參見圖5-2）。
	5.3.2 此測試採用四種抗滑檢測儀，其中Runway Friction Tester、Surface Friction Tester與Skiddometer等三種為固定滑動式檢測儀，Mu-meter則為側向力式檢測儀。各儀器之相關性結果如表3-1。
	5.3.3 曾於1985-1986年間冬季於緬因州之Brunswick 海軍機場當局進行一項關於積雪與/或結冰道面上輪胎績效與抗滑儀相關性建立之計畫，此計畫為FAA/NASA跑道抗滑計畫之一部分，除配有儀器之NASA B-737與FAA B-727航機外，下列檢測儀亦用於該計畫檢測中，包括Mu-meter、Runway Friction Tester、BV-11 Skiddometer、Tapley Meter、Bowmonk Brakemeter、與Surface Friction Tester。因於融雪與鬆雪道面上所蒐集之資料不足，並未獲得合理的相關性。圖5-3僅顯示抗滑檢測儀於積雪與/或結冰道面上之相關性，此跑道冬季大氣溫度介於-15°～0℃，擬對更低溫度狀態進行抗滑檢測以確認現有資料相關性。
	5.3.4 由研究資料顯示，於積雪與/或結冰道面狀況上，跑道表面溫度、大氣溫度與道面污染物類型皆將影響抗滑讀值，當溫度於冰點時，跑道道面抗滑狀況取決積雪或冰之剪力強度，而該強度將隨溫度降低而提高，因此，當冰雪溫度降低時，跑道抗滑水準將提高。當溫度接近積雪或冰之融點時，於其表面將產生薄層水膜，此時將因潤滑與黏滯水滑作用而降低跑道抗滑水準。雖然抗滑檢測速度介於32至95公里/小時，但資料顯示高於此速度之抗滑值接近常數（速度影響甚小）。
	5.3.5 儘管不同連續式抗滑檢測儀使用不同輪胎、不同的固定滑動率、或採偏搖滾動測試原理，但由資料顯示當使用自動釋水系統以控制期於檢測輪前的釋水量時，不論其檢測速度為定速或高於某速度範圍，不同檢測儀讀值間仍可靠且具相關性。但若應用於降雨而致跑道潮溼狀況之檢測時，則其間相關性則較不可靠，此乃因不同道面表面所致之水深不一而造成。因此，於進行養護目的之跑道等級分類時，應嚴格控制水膜深度。於道面積雪與/或結冰狀況下，由於煞停作用並非速度相關，故其抗滑值較不受交互作用的變數影響。
	5.3.6 不同抗滑檢測儀於積雪與/或結冰道面上之檢測結果相關性圖示於圖5-3，係採用下列檢測條件而得：
	5.3.7 減速型檢測儀之主要缺點為，由於其須以檢測車輛加速至特定速度，因此需佔用部分長度，因此其用以檢測之區間長度勢必大於採用連續式抗滑檢測儀之所需，故其僅可用於單點抗滑檢測。
	5.3.8 以下範例說明如何應用圖5-3：

	5.4 與航機煞停績效之相關性
	5.4.1 為使檢測有操作上之意義，首要之務為決定抗滑檢測儀所測得讀值與不同機型航機有效航機煞停績效間之相關性，一旦於航機地面操作速度範圍間之關係確立，航機機師可併同考量其他因素，以確定於特定跑道降落時之航機煞停績效，此稱其他因素包括著陸速度、風力狀況、壓力、高度與航機重量、以及其他對煞停績效有顯著影響之因素。目前一般認為相較於較複雜且多變之潮溼跑道狀況而言，對於積雪與/或結冰道面狀況之掌握較佳，因影響其抗滑作用之影響變數較少。
	5.4.2 逾1984年美國進行一項五年計畫，計畫主題為研究航機輪胎煞停績效與地面抗滑檢測結果之相關性，評估數種道面狀況，包括乾燥、貨車潮溼輪跡、降雨浸溼、覆蓋冰、雪與融雪等道面，計畫中所採用之抗滑檢測儀包括斜煞車輛、Runway Friction Tester、Mu-meter、BV-11 Skiddometer、Surface Friction Tester，以及二種減速型檢測儀（Tapley Meter與Brakemeter-Dynometer）。此研究結果顯示，於潮溼道面上檢測儀量測結果並不與航機輪胎有效煞停摩擦力直接相關，然而結合黏滯/動態水滑理論則可獲得協議。（參見附件1）

	5.5 抗滑檢測儀之概論
	5.5.1 全世界目前所採用之抗滑檢測儀包含數種型式，二種減速型檢測儀（Tapley Meter與Brakemeter-Dynometer）用以進行積雪與/或結冰道面之單點檢核，其他五種儀器（Mu-meter、Grip Tester、Runway Friction Tester、Skiddometer、與Surface Friction Tester）則用以提供長期之連續軌跡測值，並以長條圖方式呈現整體跑道長度之檢測結果。
	5.5.2 儘管不同連續式抗滑檢測儀之操作模式有所差異，但於部分組件之操作上具有相同方式。當執行養護計畫中之抗滑量測時，皆採用光面檢測輪，尺寸為4.00－8（16×4.0，6股，RL2）（參見附件3），僅Grip Tester則採用光面檢測輪，尺寸為10×4.5-5。Mu-meter檢測輪胎壓為70千帕，Grip Tester檢測輪胎壓為140千帕，其餘三型儀器檢測輪胎壓則為210千帕。各型儀器皆採相同之摩擦係數尺度範圍，為0.00至1.00，且皆提供跑道長度150公尺區段之平均值，並如4.5.5所述提供跑道三等分區段之平均抗滑值。除Mu-meter與Grip Tester外，其餘三型儀器皆提供選擇性的高胎壓量測，檢測輪胎壓700千帕、尺寸4.00－8（16×4.0，6股，RL2）（參見附件3）、並有光面胎與直紋胎二種型式可供選擇，直紋胎僅應用於使用目的之檢測，於道面結冰與/或積雪狀況下使用。Mu-meter、Runway Friction Tester、與Surface Friction Tester備有鍵盤可供選用，以使儀器操作者用以記錄抗滑檢測時所觀察到的相關指令、訊息、或附註。各型連續式抗滑檢測儀皆配備有自動釋水系統以於檢測輪前提供特定深度水膜，檢測速度則可高達130公里/小時。5.6至5.11節分別就5.5.1節所述之各型儀器詳細說明。
	5.5.3 抗滑檢測之成敗主要取決於儀器操作人員，若於操作、維護與抗滑檢測程序方面進行合適的人員訓練，則確保所得抗滑資料之可靠性；定期指導亦是必要的，藉此可更新並確認儀器操作人員維持於一高熟練度水準，若未執行此項指導，則人員可能無法長期維持相同之操作水準，亦無法學習於校估、維護與操作技術新發展。所有抗滑檢測儀必須定期校估以確保其維持於原廠規定之容許誤差範圍內；配備有自動釋水系統之抗滑檢測儀亦須定期校估其釋水系統以維持其釋水率於原廠規定之容許範圍內，維持特定水膜深度下出水量之一致，並於車輛檢測速度範圍內保持其於檢測輪前分佈之平均。

	5.6 MU-METER
	5.6.1 Mu-meter為一台245公斤重之拖車，設計為藉由檢測輪偏向角15度以量測其行經道面之側向摩擦係數，該拖車為建造成三角形支架，於其上安置二檢測輪與一後輪，後輪裝置目的為保持檢測過程中拖車之穩定，圖5-4為儀器全貌。藉由各檢測輪上之避震器產生垂直荷重78公斤，其抗滑檢測輪之作用相當於滑動率13.5％。除二檢測輪外，Mu-meter之後輪型式為壓紋胎，尺寸為4.00－8（16×4.0，6股，RL2），胎壓70千帕。因Mu-meter為拖車型式儀器，需配有曳引車輛，若需採用自動釋水系統，則其水箱需裝置於拖車上，並以噴嘴供水。
	5.6.2 其距離感應器係一裝置於拖車後輪之光電編碼器，後輪每轉一次感應器讀取1000個數位脈衝，傳輸至訊號調節器並每隔1公尺計算一次，荷重單元則由抗滑檢測輪上讀取微小的張力變化。訊號調節器裝置於支架上，其作用為將由荷重單元接收之類比資料與距離感應器所接受之數位資料擴大。由後輪上之距離感應器所獲得之訊號除用以量測距離外，亦配合時間間距量測進行速度計算。裝置於曳引車上之電腦稱為處理器，其以二部微處理器以展示、計算、儲存與處理由荷重單元與距離感應器所接收之（參見圖）。由圖中亦可見具有指令與功能鍵之鍵盤，可用以選擇功能選單。處理器提供列示跑道全長抗滑值之連續圖表，操作者可選擇以下列比例尺印出圖表，於圖上之公釐相當於約公尺、公尺、公尺、公尺與公尺，較大的比例可用於可疑區域之小範圍調查。

	5.7 Runway friction tester
	5.7.1 Runway Friction Tester為廂型車型式，以第五輪連接後軸並以齒鍊傳動，圖5-6為廂型車全貌，該廂型車為前輪驅動並配以有力引擎，抗滑檢測輪設計為以固定滑動率13％執行檢測。檢測儀以雙傳力軸量測作用於檢測輪上之拉力與正向力，此方法消除因車輛偏移與輪胎磨耗影響所需之濾過分析，故可即時量測動態摩擦力。藉由加諸於雙避震彈簧組合上之重量於檢測輪上產生136公斤之垂直荷重。Runway Friction Tester配備有自動釋水系統與水箱。
	5.7.2 車輛速度與行駛距離量測為由數位電腦計算光學編碼器所提供之脈衝訊號，作用於檢測輪上之拉力與正向力則由附有應變計雙傳力軸感應量測，經放大後輸入數位電腦。數位電腦以每公尺約五次之頻率進行取樣，並計算其動態摩擦係數，摩擦係數伴隨車輛速度（亦可選擇出水率）之資料儲存於數位電腦之記憶體中。圖5-7為其真空螢光顯示單元，包括所有功能選單與鍵盤，所有選單選項與功能皆由鍵盤輸入數位電腦中。
	5.7.3 當進行抗滑檢測時，資料處理與傳送至印表機以提供記錄有值與速度之連續長條圖，平均值亦列印於圖表之側邊，儀器將會持續以適當間距印出資料直至完成跑道全長之記錄。圖表具有三種比例尺可供使用者選擇，於圖上之25公釐相當於約30公尺、90公尺、與300公尺。

	5.8  Skiddometer
	5.8.1 BV-11 Skiddometer檢測儀為拖車型式，其檢測輪設計為以介於15～17％之固定滑動率操作，滑動率為依檢測輪型式調整。圖5-8為重達360公斤之拖車全貌，其包含一由二個獨立懸吊車輪支撐之四邊緊密焊接的支架，三個車輪間以鍊條滾子與練齒輪互相連接，並以齒比控制中央車輪以所設定之滑動率滾動，藉由彈簧與避震器產生施加於抗滑檢測輪上之垂直荷重105公斤。因Skiddometer為拖車型式儀器，需配有曳引車輛，若需採用自動釋水系統，則其水箱需裝置於拖車上，藉由供水管線以噴嘴供水於BV-11 Skiddometer檢測輪之前方。
	5.8.2 應用於抗滑檢測輪之扭力為以特殊扭力轉換器量測，拖車速度則以由鍊條滾子帶動之轉速表量測，拖車與曳引車間之傳輸線將類比訊號傳輸至位於曳引車內之長條圖記錄器中，圖5-9為Skiddometer MI-90型電腦。於檢測中所得資料以一數位電腦處理，並以連續軌跡將跑道全長抗滑值記錄於長條圖上，操作者可選擇以四種比例尺表示量測距離，即於圖上之25公釐相當於約112公尺、225公尺、450公尺、與900公尺。

	5.9  Surface Friction tester
	5.9.1 Surface Friction Tester為以位於行李箱之第五輪量測摩擦係數之小型車型式檢測儀，圖5-10為Surface Friction Tester之整體構造，該小型車配備以前輪驅動與一可選購之渦輪增壓引擎。其抗滑檢測輪設計為以10～12％固定滑動率操作，滑動率為依檢測時所採用之輪型而定，檢測輪連接於自由滾動之後輪軸上，以鍊條傳動並可以液壓收起，藉由彈簧與避震器產生施加於抗滑檢測輪上之垂直荷重140公斤，Surface Friction Tester配備有自動釋水系統，而其水箱狀況於車輛後座空間。
	5.9.2 將施加於抗滑檢測輪上之扭力與行駛距離資料輸入數位電腦中，並由電腦將其轉換為摩擦係數形式。當傳動鍊條有微小張力變化時，將會影響流經檢測輪上扭力感應器內配備應變計之電流量，故數位電腦藉由此電流量變化之量測並將類比訊號轉換為摩擦係數資料，即可掌握任何摩擦力之變化。值連續記錄於數位電腦中，於完成檢測後則將以長條圖圖示跑道全長之值連續軌跡，檢測過程中之檢測速度與檢測資料將一併記錄於長條圖上，量測結果之輸出比例尺為25公釐相當於100公尺，亦有鍵盤可供使用者選用。

	5.10  Grip tester
	Grip Tester為重量83公斤之輕型三輪拖車，可用車輛曳引或手推型式操作，其操作方式為以單個光面輪藉由與兩主輪輪軸之鍊條傳動造成前進速度之14.5％滑動，感應器裝置於單一檢測輪軸上，並由拖車上之檢測儀錶顯示連續資料，所得資料亦傳輸至小型微電腦上，此電腦一般攜帶於曳引車內，此微電腦可以單點數值、某區間平均值、三等分區段平均值、跑道全段平均值等方式顯示抗滑讀數，亦可以抗滑讀數對行駛距離之方式呈現。此圖示可列印出以供永久記錄，亦可下載至個人電腦。Grip Tester之外貌如圖5-11。

	5.11  減速型檢測儀
	5.11.1 當跑道積雪或結冰時，減速型檢測儀可提供最可靠的資訊，減速型檢測儀不可用於潮濕道面，當跑道為深度超過51公釐之鬆雪、乾雪、或超過13公釐之融雪所覆蓋時，皆不應用減速型檢測儀進行檢測。
	5.11.2 因減速型檢測儀須安裝於車輛內，對該車輛亦有特定要求以確保檢測結果之可靠與一致，可用車輛包括大型轎車、載貨廂型車、中或大型小客車、公用或客貨兩用貨車等，採用前輪或四輪驅動，與後軸配有防鎖死煞車系統車輛。
	5.11.3 車輪將顯著影響抗滑量測，因此，需皆採用紋面胎，且磨耗不超過50％，且胎壓需隨時維持於原廠建議值。
	5.11.4 車輛煞車需隨時維持良好調校以確保車輛之平衡，車輛需有最小顛簸傾向，且於煞車情況下亦可維持方向控制之穩定。
	5.11.5 減速型檢測儀應放置於車內以避免因車輛行駛而移位，減速型檢測儀應依原廠指導完成安裝，同時，其需依原廠建議進行維護與校估。
	5.11.6 檢測時應取得某特定數量讀數以獲得跑道道面狀況之合理評估，三等分跑道全長以將跑道劃分為三區－即著陸區、中央區與滑跑區，應以35公里/小時速度於每區至少進行三次檢測，平均MU值應沿航機著陸方向紀錄。
	5.11.7 執行抗滑檢測時應依循下列程序：
	5.11.8 減速型檢測儀之主要缺點為，由於其須以檢測車輛加速至特定速度，因此需佔用部分長度，因此其用以檢測之區間長度勢必大於採用連續式抗滑檢測儀之所需，故其僅可用於單點抗滑檢測。
	5.11.9 Brakemeter-Dynometer包含一精細的平衡擺錘，其將自由反應任何速度與角度變化，由象限儀齒輪系統推動指針沿轉盤移動（參見圖5-12）。轉盤以量測加減速之可接受標準”g”之百分比進行校估，為排除所有震動，儀器內以對溫度變化不敏感之液體填滿。該需藉由車輛行駛之儀器應以水平狀態施測，且僅可應用於積雪與/或結冰道面，並不建議用於潮溼道面，執行抗滑檢測程序如5.11.7所示。
	5.11.10 市場上可取得之Tapley Meter共有兩型，原始Tapley為標準的機械減速型檢測儀，新型的則為Tapley Electronic Airfield Friction Meter。皆須賴車輛行駛，僅建議使用於積雪與/或結冰道面，並不建議用於潮溼道面。
	5.11.11 機械型為小型擺錘式減速型檢測儀，包含一置於密封室內之動態校估油壓擺錘，圖5-13為其近視圖，其擺錘為以磁力接合於輕型齒輪裝置，其所連結之週界尺規則標示出”g”百分比之數值。設計有一輕型棘齒以留住其整體檢測中最大尺規變形量，整體儀器裝置於一鋁製盒內，尺規處則覆以玻璃表面，儀器藉由叉狀組件固定於鑄造的基座上，每一檢測儀於給予校估認證前皆經靜態測試與動態校估。當用於抗滑檢測時，需將儀器置於車輛底板，資料需以目視讀取並由操作者記錄，三等分區段之平均值亦需由操作者心算與記錄，執行抗滑檢測程序如5.11.7所示。
	5.11.12 Tapley Electronic Airfield Friction Meter提供於抗滑檢測中之資料記錄，包括三等分區段之平均值，圖5-14為儀器之構造，該儀器為擺錘作用、半自動、可記錄的減速型檢測儀，其操作原理與原始的Tapley Mechanical Decelerometer相同。當準備進行抗滑檢測前，操作者放置儀器於檢測車輛底板，啟動把手與煞車踏板連結，指令單元則以吸盤裝於車窗上，其位置可為駕駛者面前或其他操作者便於讀取位置，電源導線連接於車輛電池與外接電池上，完成連接後即可進行檢測。電子檢測儀於廠內與標準Tapley Meter進行比對測試，此型儀器僅可應用於積雪與/或結冰道面，執行抗滑檢測程序如5.11.7所示。


	 第6章 道面表面狀態資訊之蒐集與傳播
	6.1  通則
	6.1.1 不論是否可能完全清除跑道污染物，適當主管機關應評估跑道狀況，並使相關資訊可為機場適當單位所使用。此外，依據第15號附約（Annex 15  5.1.1.1 r），航機移動區域因雪、融雪、冰或水之出現、移除或其他顯著變化等有害狀況皆應公佈於飛航公告（NOTAM）上，此資訊可以SNOWTAM（如圖6-1）方式發佈。
	6.1.2 蒐集與傳播跑道表面狀態資訊之有效系統應依下列程序建立（此假設道面表面不可能隨時達到並維持一清潔且乾燥狀態）。
	6.1.3 獲取資訊須視為機場整體狀況描述之一部分，其可作為機師起飛或降落前須知之操作輔助，於許多情況下，由於可取得之起飛或降落長度、順風或側風、能見度與不佳之抗滑狀況等負面影響將使起飛或降落格外困難。
	6.1.4 為使航機營運者與機師得以迅速評定並使用所得資訊，必須使資訊呈現方式標準化，此外，需以正面敘述格式呈現，報告需盡可能完整。此將循序產生大量訊息，故需有標準編碼以精簡通信程序，尤其當大範圍地區籠罩於惡劣天候下時。快速更新亦是報告要務。
	6.1.5 資料蒐集必須快速、全面且精確，為達精確要求需以特殊協助與儀器量測不同參數，以避免採取主觀判斷。
	6.1.6 資訊傳播必須迅速、規律且定時，亦即需及時將未過時的資訊送予機師以供其使用，因此種情況致使多數資料勢必僅為暫時性的。藉由飛航公告（NOTAM）與飛航指南（AIP）所發佈關於以維持機場良好營運狀況所執行量測之通報準則，如第15號附約（5.1.1.1 g）與r）、5.3.3、5.3.7、7.1.1.2 a）、8.1.2.1，及其附錄1之2.0 5)與6)、2.2 25)與30)，以及其附錄2）所要求，包含於航空情報業務手冊（Aeronautical Information Service Manual）（Doc 8126）第四章、第五章與附錄A中，關於國家層級發佈於NOTAM第二級與AIP之範例亦提供於AIS手冊之附錄G。
	6.1.7 機場內與航機操作相關之業務單位皆應計畫以期及時提供航空情報業務之所需資訊，於飛航系統引入改變前，均需由負責此類改變之單位適當估算航空情報業務所需之準備、完成與提出相關公佈資料之時間，因此相關單位－包括航空情報業務單位間之適時與密切的協調，將可確保及時提供航空情報業務所需資訊。

	6.2  潮溼道面狀態資訊
	6.2.1 如前所述，跑道應定期檢測以確認其抗滑能力位於可接受水準之上，此外，若跑道抗滑能力低於最小可接受水準，則需予以標註並同時通知機師，為達此一目標，用以供機場當局評估跑道道面抗滑狀況之準則需於飛航指南中公佈，其內容需包括所使用之抗滑檢測儀類型與機場當局自訂之最小可接受標準。
	6.2.2 當發現跑道抗滑能力小於機場當局自訂之最小可接受水準時，應發佈NOTAM，且應持續發佈直至採取改善措施；機場當局應安排航空站間直接交換SNOWTAM之計畫。
	6.2.3 除621節所述之定期跑道抗滑檢測外，當得知於異常狀況下跑道滑溜時，亦應於發生此等狀況時增行檢測，且當此增行檢測顯示跑道或部分道面變得滑溜時，跑道道面抗滑狀況資訊需提供予合適單位。 


	 第7章 胎屑清除
	7.1 通則
	7.1.1 由降落航機機輪所產生之橡膠胎屑沈積於著陸區將掩蓋標線，且當潮溼時將於跑道上產生格外光滑區域，現有胎屑清除技術主要以下列方法：
	7.1.2 於評估任何胎屑清除系統之有效性時，其目標需予以釐清，其目標為於潮溼時保持良好摩擦係數，以提供所有航機安全使用狀況。依據表面顏色改變可能嚴重誤導，例如波特蘭水泥混凝土由黑色轉變為灰色，因即使少量橡膠殘留於道面孔隙內，如一般清理狀況將出現者，將皆使抗滑值低落。
	7.1.3 一般而言，高壓水柱對於輕度沈積區域有適度效果，但其效用隨沈積深度增加而降低，依據交通型態與數量，每年需進行二次清理作業。較先進技術為以化學溶劑溶解橡膠胎屑，再以高壓水柱清洗，惟民航局為考量機場跑道道面摩擦係數值，常因不當使用水刀壓力，造成道面摩擦力大幅降低嚴重影響機場飛安與服務品質，有關道面胎屑清除事宜，詳如7.2.1。
	7.1.4 為決定道面上須移除以提供一可接受道面狀況之橡膠量，建議先利用測試區域決定可產生此等可接受道面之水壓與行進速率。根據觀察，高壓水柱法之生產力於正常步行狀況約為每小時278單位平方公尺；再裝滿水箱約需佔八小時輪班制之二小時，因此，一個900×24公尺著陸區約需100單位小時。
	7.1.5 高壓氣體技術可用於波特蘭水泥混凝土與瀝青混凝土跑道，此技術採用高溫氣體燒灼由機輪脫落之胎屑以使其脫離道面，其主張因此方法未於道面上使用任何機械作業，故其對表面材料鬆散與由此而導致之FOD影響甚小。

	7.2  化學藥劑法
	7.2.1 「跑道胎屑清洗藥劑」使用須知：
	7.2.2 化學溶劑已成功使用於波特蘭水泥混凝土與瀝青混凝土跑道之胎屑清除，於剛性道面上所使用之化學藥劑採用甲酚酸基（雜酚之衍生物）與苯之混合物，配以合成清潔劑以浸濕道面；於柔性道面之胎屑清除則使用鹼性化學藥劑。
	7.2.3 對於具有揮發性與毒性之清洗藥劑應於使用中與使用後均予以額外注意，若化學藥劑停留於道面上之時間過長，則標線與可能部分道面亦將被損壞。當將化學藥劑自道面表面洗除時，需將其稀釋致不至於傷害周邊植被、排水系統或野生動物、或污染其他水源。
	7.2.4 其施作程序包括將溶劑溶液噴灑於沈積區域、等候約一小時時間、而後清洗並掃除，一900×24公尺著陸區幾乎可於一八小時班內處理完成。如前所述，較先進之胎屑清除技術為以化學溶劑溶解胎屑再以高壓水柱清洗。

	7.3  機械處理法
	7.3.1 高壓水柱法。此設備規模範圍自一單人手動操作噴嘴（或噴槍），配以幫浦與水車供水；至複雜之自走式半聯結車結合幫浦、22700公升容量水箱與振動高壓水柱散佈棒（圖7-1），壓力一般介於350至700公斤/平方公分。
	7.3.2 熱壓縮空氣法。此機器操作空氣/非空氣氣體混合灌入燃燒室，而後以400公尺/秒速度、約1200℃溫度自孔洞直接排出於道面上，此氣體將軟化並使橡膠顆粒脫離。於剛性道面使用此項技術將產生少量碳化沈積物，其可用多數機場已有之一般固定於曳引車或貨車上之掃除機自道面表面掃離；若使用於柔性道面上，將產生輕微更新道面，其被宣稱為正面影響。


	 第8章 油脂之清除
	8.1 通則
	8.1.1 此類物質若可自由移動，則可用抹布、鋸屑、砂等將起吸起，其殘餘物再以清潔劑配合旋轉動力掃帚刷洗乾淨，被油浸透的柔性道面可能由於部分道面被移除而破壞，則需予以修補或填補。
	8.1.2 剛性道面上被油滲入與污損區域清洗以移除嵌入物質以矽酸鈉清潔劑、合成樹脂肥皂、與水清洗，並以動力掃帚清洗乾淨。柔性道面則可使用吸濕劑或具吸收力材料，如鋸屑或砂結合粉狀鹼性脫脂劑。


	 第9章 碎屑清除
	9.1 通則
	9.1.1 ICAO 第14號附約內明確要求停機坪、滑行道、與跑道道面應清除所有鬆動石頭或其他可能破壞航機或其引擎或損害航機系統操作之物體，噴射引擎尤其易受此類FOD損壞之影響，航機之其他組件亦容易受損傷，部分機師曾有因滑流、噴射氣體或輪胎作用所逐出之鬆動石頭或其他碎屑導致之推進器刻痕與航機表面損傷所造成之事故經驗。
	9.1.2 雖然航機之損壞主要與引擎吸入有關，於所有問題中對機輪之嚴重損傷亦為重要構面，與尖銳物體、未處理接縫、或損壞的道面邊緣接觸所致之切痕或缺口將降低輪胎壽年並為輪胎提早報廢之主因，尤其是於起飛時輪胎爆胎，將使相鄰輪胎因荷重過重破壞而產生迫切危險，因而嚴重影響放棄起飛。
	9.1.3 碎屑構成對航機操作之潛在危險，且於以往經驗將使航機中斷起飛或需迫降，除安全考量外，不定期之損壞部分置換將涉及大量不利於經濟效應之支出。
	9.1.4 引進引擎安裝位置較靠近地面之新型航機將使問題惡化，因此跑道整體道面之清理將成為機場主管當局不斷關切與注意之課題。
	9.1.5 基於操作經驗，下列數項因素為於發展合適清除計畫時不應忽略的，該計畫為以達成並維持待清除區域之目標水準為目的。
	9.1.6 噴射引擎航機使用經驗指出，減少碎屑問題之最有效方法之一為經常檢查並掃除移動區域，包括使用具磁性附屬設備之掃除機。當航機使用於延伸航線時，有時難以精確指出損壞發生地點，但對於定期執行檢查與清掃之機場，其可疑性與所負責任將較低。
	9.1.7 機場官方與機師推薦代表共同執行定期檢查已為許多機場之認可程序，且可形成定期機場檢查報告中證明清除計畫效果之基礎，此類聯合檢查之安排（應允許其進入所有操作區域，包括跑道、滑行道與鄰接的停機坪）與合適報告格式之發展可於徵詢機師代表後實施。國外部分機場曾以此方法建立一清除優先順序/頻率計畫，其中包括碎屑分析以確認其來源，因此最易出現碎屑地區可予以獨立，且增加其清除作業次數；一旦瞭解碎屑來源，亦可採取相應改善措施。伴隨此計畫，亦將具道面區域劃分為便於作業面積－20公尺乘以20公尺－以協助精確指出碎屑發現位置。
	9.1.8 碎屑產生之可能來源，尤其於停機坪上，顯然起源於航機操作者本身之航機操作或服務過程，航空公司人員接受訓練且屢次提醒其對於停機坪清潔之注重，但機場主管當局亦協助提供數量足夠之合適有蓋容器以供廢棄物與其他碎屑丟棄，此類容器亦應於所有車輛經常使用之航機移動區域提供，不論其所有權為何。
	9.1.9 其他停機坪使用者，例如航機空廚業者、油料提供者、貨運代理、與搬運代理，並非於營運者之直接監督下作業，機場主管當局需注意此類承包提供服務業者亦須採取措施灌輸其員工有關防止亂扔與丟棄廢棄物之觀念。於空廚服務、航機維護、以及臨時貨物或組件天候防護中，廣泛使用聚乙烯袋與聚乙烯布，大幅增加引擎吸入此類物體之可能，進而導致引擎故障之發生。於停機坪用於清理滴漏燃油或油料之砂為另一項可能導致渦輪引擎與推進器損壞之導因，需於使用後立即且有效清除。
	9.1.10 貨物區，基於其處理業務特性，特別容易產生膠帶、鐵釘、紙張與木材等廢棄物，其來源可能為自貨物處理過程中板條箱或其他容器拆卸而得，於貨物區可發現之其他異物包括自貨物繫網鬆脫之帶扣、鬆脫的鬆緊螺旋扣、以及大張的聚乙烯布。搬運業者於此區域作業時，機場主管當局應要求其確實負起保持環境良好之責任。若夜間作業頻繁，則需配合良好照明以維持此區域之清潔。
	9.1.11 於滑行道、超越區、與停機位或於跑道上，若因相鄰地區侵蝕所致而出現石頭或其他碎屑可能造成問題，關於預防措施之準則，包括跑道與滑行道道肩之封層，請參見IACO Airport Design Manual Part 2。適當封層之需求於引進具有更大引擎突出翼之大型噴射航機後更加予以強調，於跑道與滑行道道肩加以適當封層前，應小心確保植被與割斷的草不致出現突出引擎之吸入問題。此外，對於緊鄰於具鋪面與封層表面之區域亦應接受定期檢查並注意確保碎屑未出現，其可能主要被發現於更臨界區域。
	9.1.12 承載表面本身損壞而產生之鬆散的砂、混凝土與瀝青碎片為另一項可能異物。若混凝土接縫未確實填縫，則可形成碎屑之優良陷阱，此類接縫應予以填縫以有效清除異物。亦有另一項為由移動中航機油箱口溢出煤油於滑行道與跑道之瀝青上，造成表面損壞與引擎吸入問題，此類區域應經常檢查並於需要時即刻進行維修以避免道面進一步破碎。
	9.1.13 於施作改善道面於結冰狀況下抗滑能力後殘留於跑道上之砂與塵土所形成之碎屑應於其需求原因消失後儘速移除。
	9.1.14 當機場中有工程進行時，機場主管當局應於可能範圍內限制承商車輛使用移動區域，或至少採標線限制以縮小其使用範圍，尤其當這些車輛負責運輸可能滲漏物質，例如建築廢棄物、砂石、與填料等，此類車輛車輪所夾帶之砂土亦可能掉落而成為使用同一區域航機之危害。當建築工程位置接近行駛區域，應提供某些型式圍籬以防止砂與小石頭被大風或引擎噴氣吹進行駛區域中。於完工後，承商需自周圍環境移除所有碎屑，且不可留下廢棄物堆、瓦礫堆等於機場道面。

	9.2  移除碎屑之設備
	9.2.1 清理機場道面之不同方法已由全世界機場主管當局開發，碎屑清除作業通常利用機械設備完成，例如動力掃帚與真空或壓縮空氣掃除機，其操作於待清除道面上。
	9.2.2 磁桿拖車。此設備為一雙輪拖車，設計為拖曳於跑道上以利用磁力自道面上撿拾脫落的金屬物，將永久磁鐵固定於附有刷頭之桿上，此桿降至掃除位置，磁鐵吸引金屬物質，將其由道面表面吸附；然而亦發現使用動力掃帚對移除此類物體更為有效。
	9.2.3 機械掃除機之性質可由於規定操作速度單趟通過所移除最大可能碎屑量定之，例如對散佈於道面表面之薄層細砂，於超過16公里/小時速度下，可達到單趟通過移除超過98％之目標；對小的含鐵金屬碎屑，磁桿拖車可於規定操作速度下單趟操作中達100％清除率；若機械碎屑清除設備操作於行駛區域內之活動地區，須要求其具有高速操作能力以使其與航機衝突降至最低。某些較先進的固定於貨車上之掃除機具有最高可於40公里/小時掃除之能力，通常此為機械設備之特性，但當操作速度提高時，其撿拾效率將明顯降低。

	9.3  掃除機測試
	9.3.1 掃除機應定期進行績效測試，下列為國外某機場之績效測試實施方法實例：
	9.3.2 若掃除機無法達成績效測試，則應採取行動以使掃除機回復可接受操作績效標準，掃除機測試頻率主要依據設備使用狀況而定，一般多定期每週執行此項測試一次。



